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Zatacznik nr 1.2 do SWZ

FORMULARZ CENOWO-TECHNICZNY - Czes¢ 2

Obrabiarka CNC - tokarka — 2 — osiowa
TABELA 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
MINIMALNE, WYMAGANE PRZEZ ZAMAWIAJACEGO PARAMETRY TECHNICZNE, FUNKCJONALNE I UZYTKOWE

POTWIERDZAM
SPELNIANIE
PARAMETROW
MINIMALNYCH
WYMAGANYCH PRZEZ
ZAMAWIAJACEGO

2

1. DANE PODSTAWOWE:

Tokarka numeryczna z napedzanymi narzgdziami wyposazona w:

1) Ekran sterowania dotykowy, przekatna ekranu nie mniejsza niz 19” z dotykowa klawiaturg i przyciskami funkcyjnymi. Funkcja
ekranu Multi-touch.

2) Regulacj¢ kata nachylenia panelu operatora.

3) Panel operatora z mozliwoscig obrotu minimum 115 stopni katowych.

4) Panel sterowania po prawej stronie (patrzac od frontu maszyny).

5) Dodatkowa pami¢¢ USB min. 8GB z predefiniowanymi uprawnieniami operatora.

6) Mozliwos¢ zdalnego diagnozowania obrabiarki poprzez tgcze internetowe.

7) Alfanumeryczne nazwy programow.

8) Mozliwos¢ prowadzenia symulacji 3D z graficznym wsparciem programowania.

9) Interfejs obstugi i programowania obrabiarki, zapewniajacy programowanie maszyny dialogowe, przetgczalne na DIN/ISO, klawi-
sze programowe z piktogramami, graficzna reprezentacja narz¢dzia, wyswietlanie przesuni¢¢ punktu zerowego.

10) Cykle obrobeze z graficznym wspomaganiem wprowadzania danych.

11) Czas przetwarzania bloku nie dtuzszy niz 1,5 ms.

12) Mozliwo$¢ wprowadzania alfanumerycznych nazw programéow.

13) Bezposredni uktad pomiarowy w osi X.

14) Wrzeciono gtdowne o mocy nie mniejszej niz 10 kW (100%ED).

15) Maksymalne obroty nie mniejsze niz 4800 obr/min.

TAK
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16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)
35)
36)
37)
38)
39)
40)

Srednice tozyska przedniego wrzeciona nie mniejsza niz 115 mm.

Przelot nad tozem nie mniejszy niz 580 mm.

Maksymalng $rednice¢ toczenia nie mniejsza niz 315 mm.

Przesuw osi X nie mniejszy niz 240.

Przesuw osi Z nie mniejszy niz 520 mm.

Liczbe narzedzi w gtowicy nie mniejsza niz 12.

Gniazda narzedziowe VDI 30 zgodnie z norma DIN 69880.

Maksymalng moc narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 5 kW (40%DC).
Maksymalng liczbe obrotéw narzedzi napedzanych nie mniejszg niz 5300 obr/min.
Konik hydrauliczny.

Sit¢ docisku konika nie mniejszg niz 3,5 kN.

Konik przesuwany automatycznie. Droga przesuwu nie mniejsza niz 540 mm.
Zewnetrzny panel operatora (kotko reczne) z do§wietleniem przestrzeni LED.

3 szczgkowy uchwyt hydrauliczny o minimalnej srednicy D210.

Pistolet chlodziwa o ci$nieniu minimum 5 bar.

Podawanie chtodziwa nie mniej niz 20 bar (przelaczane na 8 bar M funkcja).

Filtr taSmowy papierowy. (stopien filtracji nie mniejszy niz 40 miktrometrow).
Podwojny filtr chtodziwa.

Sond¢ do pomiaru narz¢dzi — recznie opuszczang.

Doktadnos¢ pozycjonowania wg ISO 13041-4 nie gorsza niz w osiach X/Z 5/8 mikrometrow.
Szeroko$¢ prowadnic nie mniejszg niz 35 mm.

Loze tokarki wykonane z zeliwa szarego.

Wymiary tokarki nie wigeksze niz 3000x2000x2000 mm, z uwagi na ograniczone miejsce.
Waga maszyny nie mniejsza niz 4100 kg i nie wigksza niz 4800 kg.

Mozliwos¢ zdalnego poprzez tacze internetowe diagnozowania maszyny przez serwis fabryczny.

2. Wymagane wyposazenie dodatkowe:

Zestaw oprawek narzedziowych VDI 30 zgodnie z normg DIN 69880 — 6 szt.

TAK

Zestaw oprawek narzedziowych napedzanych VDI 30 zgodnie z normg DIN 69880 — 3 szt.

TAK
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TABELA 2
Oferta cenowa i przedmiotowa w zakresie CzeSci 2
Producent/dystrybutor? i jezeli istnieje odpowiednio KWOTA OGOLEM BRUTTO
model/typ/symbol/nazwa/ .. | Cena jednostkowa Brutto (Cena jednostkowa Brutto x I10$¢)
Nazwa nr katalogowy calego Tlosé [w PLN] [w PLN]
oferowanego sprzetu/produktu/komponentu - do przeniesienia do formularza
OFERTA
1 2 3 4 5
Obrabiarka CNC — 1ot
tokarka 2 —0SIOWA | ciiiiererecececniiisesenesecasasesasanns '

'Wykonawca zobowigzany jest wskaza¢ producenta danego produktu lub jego dystrybutora bagdz marke, pod ktorg produkt zostal wprowadzony na rynek.
Uwaga: Brak ktéregokolwiek elementu przedmiotu zaméwienia w ,,Formularzu Cenowo-Technicznym” Wykonawcy w stosunku do wymagan Zamawiajgcego oraz
brak informacji wymaganych w Tabeli 1i 2 nie bedzie poprawiony i skutkowac bedzie odrzuceniem oferty na mocy art. 226 ust. 1 pkt 5 ustawy.
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