Zielona Gora, dnia 29.06.2022 r.

RA-ZA-35/2022

INFORMACJA NR 1

Dotyczy: postgpowania _na _dostawe jednokolumnowej maszyny wytrzymatosciowej wraz z
przeprowadzeniem szkolenia z zakresu jej obstugi.

I. W zwiazku z wplynigciem pytan Wykonawcow o wyjasnienie tresci Opisu Przedmiotu Zamdwienia
obowiazujacego w przedmiotowym postgpowaniu wyjasniam co nastepuje:

Pytanie 1

W trzech podpunktach punktu 2. Opisu przedmiotu zaméwienia Zamawiajgcy okresla wymagang
doktadnos¢ tzw. cel/glowic pomiarowych. Sq to wartosci 0,00001 N, 0,0001 N i 0,001 N, odnoszqgce
sig odpowiednio do cel o zakresie pomiarowym 5 N, 50 N i 500 N. Uprzejmie prosze o wyjasnienie,
Jjak Zamawiajgcy interpretuje okreslenie , dokltadnos¢”. Maszyny wytrzymalosciowe tego typu
wzorcuje si¢ wg normy PN-EN 1SO 7500-1, w ktorej klasy doktadnosci opisuje miedzy innymi blgd
wzgledny. W urzqdzeniach o najwyzszej klasie jest to 0,5% weryfikowanej sily, co oznacza
dopuszczalny blqd £2,5 N przy pomiarze sity 500 N, 0,25 N przy pomiarze sity 50 N, £0,025 N przy
pomiarze sily 5 N, a przy najmniejszej okreslonej w specyfikacji sile 0,01 N jest to wartos¢ +0,00005
N. Mamy powazne watpliwosci, czy uzyskanie doktadnosci 0,00001 N w calym zakresie pomiarowym
celi 0,01-5 N jest technicznie mozliwe, a juz na pewno zadne polskie akredytowane laboratorium
wzorcujgce nie posiada niepewnosci pomiaru tak matej, aby Paristwa wymaganie zweryfikowac.
By¢ moze Zamawiajgcy omytkowo zapisal ,, dokladnos¢” w rozumieniu rozdzielczosci pomiarowej

wg PN-EN ISO 7500-1?

Odpowiedz

Odnosnie pytania dotyczacego uzycia stowa "doktadnos$¢" chcieliby$Smy doprecyzowaé, ze tak jak
Pan sugeruje chodzi nam o rozdzielczos¢ pomiarowa. Wymienione szczegétowo wartosci wymaganych
rozdzielczosci pomiarowych dla kazdej z glowic pomiarowych sa podane w "Opisie przedmiotu
zamowienia" (wyrazone w Newtonach) i odpowiadaja naszym potrzebom jesli chodzi o planowane

eksperymenty.

Pytanie 2

W jaki sposéb Zamawiajgcy planuje zweryfikowac dokiadnosé cel podczas procedur odbioru
koricowego zamawianego urzgdzenia? Czy Oferent musi zapewnié wzorcowanie urzqdzenia po
dostawie do siedziby Zamawiajgcego i dostarczenie Swiadectw przez laboratorium posiadajgce

akredytacje PCA do wzorcowania maszyn wytrzymalosciowych?

Odpowiedz
Odnosnie pytania dotyczacego procedury odbioru aparatury i weryfikacji jego mozliwosci,

chcieliby$my podkresli¢, ze przygotujemy w tym celu probke o znanych wiasciwosciach ktora zostanie
przetestowana.



II. Tre$¢ udzielonych wyzej odpowiedzi jest wigzaca dla Wykonawcow bioracych udziat w
postepowaniu.

III. Pozostate warunki udzielenia zamdwienia pozostaja bez zmian.
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